BURGP1WOEP2 



Harald Burgstaller 

Furtwinkel 12 

4490 St. Florian, 0.0. 



Verstell und Fixiervorrichtung 

Die Erf indung -betrif ft eine Verstell- und Fixiervorrichtung 
fur luehrere zueinander in definierten Abstanden und Lagen 
anzuordnende Bauteile mit den Merkmalen des Oberbegrif f es 
des Anspruches 1 - 

Bekannte Vorrichtungen bestehen aus mehreren Einzelteilen, 
die gesondert, nacheinander angebracht werden, wie etwa be^ 
vorgehangten Fassaden, wie zum Beispiel bei sogenannten 
Passivhausern, Neubauten oder Sanierungen, wo zuersc die 
Verankerungen im Mauerwerk anzubringen sind, an denen danach 
Sttitzen befestigc werden, die die Holzkonscruktion tragen, 
wobei Abmessungstoleranzen und besondere Bauformen sehr 
schwierig bearbeitet werden kbnnen. 

Dazu komtvt, dass einmal angebrachte Bauteile nur mehr auf- 
wendig entfernt oder ausgewechseit werden kttnnen. 
Es ist weiterg ein groJier Holzaufwand und damit eine schwere 
Konsrruktion erf orderlich, um die erf orderliche statische 
steifigkeit des Gerustes zu erreichen und damit verbunden 
i3t Uberdies ein hoher Arbeitsaufwand und die wartnedaimung 
ist durch den grofien Holzanreil auch noch erheblich 
verringert . 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu schaffen, 
mit der Verbindungen zwischen Bauteilen in genau definierten 
Abstanden und Lagen zueinander ausgerichtet und fixiert 
werden kOnnen, wobei die Vorrichtung rasch und einfach an- 
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^. • ^4.^ Taoe der Bauteile bei hoher 
i_ „«v,ar- -Lat und die fixierte Lage aex 

bringbar xst una aie „«„iichst qeringem Material- 

Steifigkeit der Vorrichtung mxt moglichst ge g 
anteil und Aufwand von ;^s.a«ungsmitteln e"^-^*'" ; 
Zusa.zlic. soil die Eins.ellung der Vorrichtung - ^^j;- 

5 .au:nrich.ungen Uber einen wei.en "^^-^^"^^^f^^f/i^:^ J/ 

vot-T-iehtuna an unterschxedliche Veroin 
die Anpassung der Vorricncung an „„„i„ sine 

. 4r „K cHr,«-richtet werden kbnnen, sowie eine 
dungsformen einfach eingerrchtet: wei 

Leaung von herein fixierten Verbindungen wleder rasch 
genonunen werden kOnnen und eine wiederverwendung der 
10 verstell- und Fixiervorrichtung mfiglich sexn. 

Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der eingangs 
genannten Art, nach dem Oberbegriff dea ^^P^"^^" "^'^ 
den Merk^alen des kennzeichnenden Teiles des Anspruches 

rie^nteransprache betreff en besonders vorteilhafte Ausge- 
staltungen der Erfindung und bilden mit Anspruch 1 
gleichzeitig einen Teil der Beschreibung der Erfxndung. 

20 Aus der EP 0 417 566 Al ist eine Verstell- und Fixiervor- 
richtung bekannt, rait einem aus zwei Teilen bestehenden 
zylindrischen Gehause, in das an beiden Enden kugelige 
Befestigungskbrper eingesetzt sind, mit gewindetragenden 
Zapfen zum Befestigen, wobei die Bef estigungskbrper mit 
25 Druckstucken mit angepasaten Druckfiachen fixierbar sind. 
Die Druckstacke tragen, zur Mitte des Geh^uses zu, Gegen- 
fl.chen, die auf die Klemmfl.chen von konischen Klen^tUcken 
einwirken, welche mit einer FUhrungsstange mit Gewinde 
zusammengeschoben werden, die die DrucksrUcke gegen dxe 
30 Kugelteile der Bef estigungskOrper verschiebt und dxese 
dadurch fixiert.'' 

Die Bauweise mit einer Mehrzahl von PrSzisionsteilen ist ftir 
die verwendung beim Aufbau von BaugerUsten oder beim groben 
35 Rahmenbau zu aufwendig. 
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Ahniiche Vorrichtung mit vergleichbarem oder noch grblierem 
Aufwand an Bauteilen sind aus de DE 101 22 53 3 Al und aus 
dem US-Patent Nr. 5, 4 19, 322 bekannt , bei denen die Verwen- 
dung einer Einf achkonuaanordnung beim Fixieren der Vorrich- 
5 tung den DruckstUcken ein Kippmoment mitteilt, das vor Allem 
bei hohen erf orderlichen Feststellkraf ten nachteilig ist. 
FOr diese Bauart von Vorrichtungen werden ausdrUcklich 
Anwendungen mit geringeren Belastungen angegeben, wie die 
Verwendung bei Kamerastativen, Leuchtenhalter u.a, ahnlichen 
10 Vorrichtungen fiir die Anwendung an Gegenstanden mit geringem 
Gewicht. 

Auch aus den im Recherchenberichr noch genannten Druck- 
schriften, DAS 1 006 254, GB 319 176 und DEP 635 871 ist ein 

15 aufwendiger Aufbau und in alien Fallen die Anwendung flir 

Stative bei optischen GerSten und die Befestigung leichter 
Bauteile, wie Leuchten,, an Fahrzeugen usf . zu entnehmen. 
FUr eine schwere znechanische Belastung und auch fiir die 
Wiederverwendung, wie dies im Bauwesen bei Geriisten u-a. 

20 regelmaftig auftritt und gefordert ist, sind diese Bauarten 
von Vorrichtungen weniger geeignet, 

Der Aufbau einer Verstell- und Fixiervorrichtung fiir das 
fixieren von Bauteilen beliebiger Art, besonders aber von 

25 abgehfingten Fassadenvorbauten, aus einem Grundkbrper in dem 
im Endbereich Bef estigungskOrper verdreh- und verschwenkbar 
eingesetzt sind, die zwischen gegeneinander zu fixierenden 
Bauteilen angeordnet und an diesen befestigt sind, ergibt 
eine freie EinstellmGglichkeit der Bauteile zueinander. 

30 Durch Anwendung eines im Grundkbrper im rechten Winkel zu 

druckUbertragenden verschiebbaren Druckkorpern eingesetzten 
KeilstUckes ist die lOsbare Festlegung in einer gewUnschten 
Stellung unter Anwendung geringer DruckkrSfte mbglich, bei 
der im rechten Winkel zu diesen, durch hohe Reibungskraf te 

35 zwischen Bef estigungskttrper und Grundkbrper, die gelenkigen 
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BefestigungskOrper erstarren und hohen Gegenkrafte 
Widerstand leisten. 

Eine besonders hSufig anzuwendende Ausbildung einer Ver- 
5 stell- und Fixiervorrichtung besteht in der Anwendung eines 
Keilsttickes zwischen zwei verschieblichen DrucJckOrpern . 

Ein Maximum an Gelenkigkeit und damit an verstellbarkeit 
wird erreicht, wenn der Bef estigungskbrper mit einem 

10 Kugelteil oder auch einem Kugelschalenteil im Grundkbrper 
angebracht ist und wenn ein Bef estigungsbolzen an diesem 
fest, etwa einsttickig bei einem Schmiedeteil angebracht ist, 
der dann an seinem freien Ende einen beliebigen Befesti- 
gungsteil, der fUr den Baubereich, aber auch fur Beleuch- 

15 tungszwecke, fUr die Positionierung von Sensoren oder 
Kameras usf,, verwendbar ist. 

Eine M5glichkeit zur Kombination mehrerer Verstell- und 
Fixiervorrichtungen besteht darin, zwei oder mehrere Kugel- 
20 teile oder Kugelschalenteile mit einem starren Verbindungs- 
stUck, insbesondere Verbindungsbolzen, im Abstand zueinander 
anzuordnen und in wenigstens zwei oder mehreren Grundkorpern 
einzusetzen, in die anderenends jeweils Kugelteile oder 
Kugelschalenteile von Bef estigungskorpern eingesetzt sind. 

2 5 

Die einfachste und gewOhnlich gUnstigste Form ist die Ver- 
wendiing eines zylindrischen Rohres als Grundk6rper/ in das 
der Kugelteil Oder Kugelschalenteil des Bef estigungskttrpers 
auch wegen der Feststellf unktion mit geringem Spiel einge- 
30 setzt ist, wobei der Bef estigungsbolzen in einem sehr weiten 
Winkelbereich verschwenkbar und zusStzlich drehbar 
angeordnet ist. 

Es ist aber auch mbglich ein Formrohr mit quadratischem oder 
35 sechseckigem Querschnitt anzuwenden, wenn ein Einsatz fiir 



die Anpassung vor allem des Kugelteils oder Kugelschalen- 
teils Verwendung findet. 

Zur leichteren Montage und besonders Demontage ist die 
TVnbringung eines Sprengringes als Halteteil in einer 
Ausdrehung oder eines Einschraubteiles in einem Innengewinde 
als fvir den Kugelteil oder Kugelschalenteil, zur AbstUtzung 
unter hoher Reibung geeignet oder wenn auf die Demontage 
verzichtet wird, kann dafUr auch die verengende Stauchung 
des Rohres angewandt warden. 

Durch die zerlegbare Gestaltung der Verstell- und Fixiervor- 
richtung kann das Auswechseln von Teilen ohne besonderen 
Aufwand geschehen und eine Anpassung, mit unterschiedlichen 
Befestigungsbolzen und/oder unterschiedliche ganze Befesta- 
gungskbrpern, an wechselnde Ansprtiche hinsichtlich Befesti- 
gung, Belastung und geometrische Abmessungen, vorgenommen 
warden. 

Eine Maglichkeit der Anbringung eines Bef estigungsbolzens an 
dem Kugelteil eines Bef estigungskOrpers besteht in der 
Verwendung eines Gewindes, besonders bei kleineren 
Stuckzahlen. 

Welters ist es mOglich die Verbindung mit Schweiiiung, 
Lbtung, Reibschweifiung, Nietung oder Verklebung auszufUhren, 
auch wenn dem einteiligen Schmiedeteil der Vorzug zu geben 
ist. 

Zur Befestigung in einer Wand einer Mauer ist der Befesti- 
gungsteil des Bef estigungsbolzens beispielswelse als Anker- 
schraube vorgesehen und zur Befestigung an einer Holzkon- 
struktion ist die Verwendung eines Winkelstuckes oder einer 
entsprechenden Verschraubung geeignet, die mit Mutter und 
Gegenmutter bestehen kann oder es werden andere Noinnteile 



verwendet wie sie bei Stativen zur Beleuchtung, Photo- 
graphies TonUbertragung usf. ublich sind. 

Zum Einschrauben einer Verstell- und Fixiervorrichtung etwa 
5 in eine Wand wird der dem Bef estigungsbolaen zugeordnete 
Rand des Rohres des GrundJcbrpers mit einer oder auch 
mehreren Ausnehmungen versehen, deren Breite und Tiefe 
wenigstens dem Durchmesser des Bef estigungsbolzens, d.h. 
entsprechend der SchlUsselweite von dessen Sechskantprof il, 
10 sodaii durch Verschwenken des Bef estigungsbolzens in die 
Ausnehmung des Randes ein Schraubwerkzeug entsteht, 

Um das Kippen zu vermeiden ist der Druckkorper mit geringem 
Spiel im Rohr oder in dessen Einsatz verschiebbar gelagert 
15 und an den Kugelteil den Kugelschalenteil kpnkav angepafit 
und zum druckerzeugenden Keilstuck mit einer kugelig- 
konvexen oder einer zylindrisch-konvexen Druckfiache 
versehen, um die Reibung gering zu halten. 

20 Das Keilsttick kann entweder als Druckkeilstiick oder als 

ZugkeilstUck auagebildet sein und ist am gunstigsten etwa 
mittig im Rohr des Grundkorpers positioniert , wenn zwei 
Druckkarper fiir zwei Bef estigungskbrper vorgesehen werden, 
die dann gleich lang sind. Das KeilstUck ist mit. einem 

25 Gewinde fiir eine Verschraubung oder mit einem Betatigungs- 
bolzen far ein hydromechanisches oder elektromechanisches 
Stellglied ftir die Fernbetatigung versehen. 

Das Rohr des Grundkorpers wird zur Verstellung des Druck- 
30 keiles mit einem eingeformten Innengewinde versehen, das zur 
Verbesserung der FUhrung und Aufnahme der Gegenkraft in 
einem angeformten Rohransatz angebracht ist oder in einer 
Ober einer Bohrung auf geschweiflten Mutter. Bei einem Zugkeil 
hingegen ist eine Bohrung im Rohr vorgesehen mit einer 



gefrasten SchlUsself lache fxir den Sitz der Zugmutter auf dem 
Gewinde der Bolzenveriangerung des ZugJceilstUckea . 

Zur Verbesserung der FUhrung far die AbstUtzung des Keil- 
atackes ist dieses mit einer FUhrung in einer FUhrungs- 
bohrung im Rohrmantel an der gegenOberliegenden Rohrseite 
des Grundkorpers der Verstell- und Fixiervorrichtung 
versehen ist. 

Fiir die Dauerhaftigkeit des KeilstOckes, sei es als Druck- 
oder als Zugkeil, ist die Vergiitung der Druckfiachen mit 
hoher Oberfiachenharte und Ausbildung mit hoher Festigkeit 
gfinstig, weil dadurch im Grenzfall eine Einformung an den 
Druckkorpern erzielt wird, mit der die Sicherheit gegen 
verdrehung des gesamten Gelenkes erhSht wird. 

Zur Verbesserung der Starrstellung eines Gelenkes gegen 
verdrehung ist es mtjglich, den Druckkorper an der Fiache, 
die dem Kugelteil zugewandt ist, mit einer oder auch 
mehreren KOrnerspitzen zu versehen, die zur Achse des 
Gelenkes etwas auflermittig versetzt sind und sich in die 
Kugelflache eindriicken, um besser gegen Verdrehung zu 
sichern. Es ist auch mOglich, mit einem eingesetzten Ring 
Oder mehreren Teilringen oder eingelegten Hartmetall oder 
geharteten Stahlkugeln eine Festlegung herzustellen. Mit 
einer zwischen DruckkSrper und Kugelteil eingesetzten 
Druckf eder kann die Rtlckstellung und das 6f fnen des Gelenkes 
vorgesehen sein. 

Fiir die Hersteilung eines stabilen GerUstes ist es bei Ver- 
wendung einer Mehrzahl von Verstell- und Fixiervorrichtungen 
die BefestigungskOrper auf einanderf olgender oder nebenein- 
ander angeordneter GrundkOrper mit den Bef estigungsbolzen 
raumlich abwechselnd abweichend in drei Raumrichtungen, in 
der Art von Streben von GittertrSgern, ausgerichtet sind; 



9 

Anordnung der Vorrichtungen ergibt stets eine Dreieck- oder 
Trapezanordnung tnit hoher Steif igkeit. nach alien Richtungen. 

Mit der Rillung an dem freien Ende des Bef estigungsbolzens 
eines Bef estigungskorpers der Verstell- und Fixiervorrich- 
tung, Ober eine geniigende LSnge, wird die Fixierung an einem 
Rahmentell erleichtert, besonders wenn dieser aus Holz 
besteht, weil dann die Fixierung durch Einpressen ins Holz 
verstarkt wird. Die Festlegung mit einem Bef estigungsteil, 
in Form eines losen Winkelsttlckes, durch Anschrauben erfolgt 
in- jedem Fall, auch bei Rahmenteilen aus Metall leicht 
verander-bar und stabil, wenn etwa eine Gegenplatte am 
Rahinenteil Verwendung findet. 

Von Vprteil ist eine Abwinkelung dea Bef estigungsbolzens, 
eng an der Bef estigungsstelle am Bef estigungskbrper, nit 
einem Winkel zur Bolzenachse von etwa 10 bis 45 Graden, 
wobei 30 Grad besonders gUnstig sind, um Rahmenteile einer 
vorwand vollatandig an einem Mauerwerk anzubringen, gleich- 
zeitig wird bei geringem Abstand der Abwinkelung, infolge 
der Hebelwir-kung das Widerstandsnvoment sehr vergrOIiert. 
Weiters kttnnen damit mehrere Verstell- und Fixiervorrich- 
tungen wesentlich einfacher, in einem in alien . Raumrich- 
tungen sohragwinkelig ausgerichteten Dreiecksverband, ange- 
bracht werden, mit dem eine aulierordentliche Steifigkeit und 
Belastbarkeit erreich-bar ist, wahrend die Beliebigkeit der 
Anordnung der Verstell- und Fixiervorrichtungen nahezu 
uneingeschrankt erhalten bleibt. 

Die Verbindung des mit einer Rillung versehenen Befesti- 
gungsbolzens wird dabei mit einem Bef eatigungsteil erreicht, 
der als loses Winkelstttck ausgebildet ist, mit einer 
Einpressung filr den Bef estigungsbolzen, die recht-wlnkelig 
zu der Abwinkelung verlaufend angebracht und xnnen mxz 
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Rillen ausgestattet ist und mit einer Bef estigunganordnung . 
zur Anbringung an vorzugsweise an Holz versehen ist. 

Das lose Winkelstiick ist fur die Durchf tthrung des freien 
Endes des Bef estigungsbolzens an der Abvinkelung, zur Ein- 
pressung hin mit einer Durchtrittsbf fnung versehen, durch 
die ein Verstellen des Bef estigungsbolzens, in seiner 
LSngsachse, in einem weiten Bereich mOglich ist, in dem die 
Rillen des Befestigungsbolzens mit der Rillung der 
Einpressung eine stabile Fixierung ergeben, sobald das 
Winkelstiick an einem Rahmenteil verschraubt ist. 

Dazu ist der Schenkel mit der Einpressung mit Bohrungen for 
Verschraubungen versehen; bei denen die Befestigung an 
Rahmenteilen aus Holz mit dem Einformen des Befestigungs- 
bolzens von 1 bis 2rom in das Holz verstarkt werden kann. 
Es entsteht mit dieser Anordnung ein hOhenverstellbarer 
Rahmenwinkel, der die Montage wesentlich vereinfacht. 

Die Erfindung hat zahlreiche Einsatzmttglichkeiten, die 
nachstehend nicht erschopfend angefvlhrt werden: 
bei vorgeseuzten Fassaden, fUr die Rahmenhblzer und 
ahnliches, fOr vorgesetzte Profile und Formrohre; 
beim Gertistbau, als Verbindungs- und Abstatzelement ; 
bei Zelten, BUhnen, Messestandbauten; 

beim Innenausbau, wie dem Trockenbau mit abgehSngten Decken 
und bei sparrenauf dopplung; 

bei Passivhausfassaden und Dachf lachen, fiir die 

Aufsparrendammung und im Holzrahmenbau; 

beim Schalungsbau, bei dem die Wiederverwendbarkeit 

besonders wertvoll ist; 

bei FuBbodenaufbauten im Trockenbau; 

bei der Kabelkanal-Bef estigung und -Abhangung; 

bei der Bauspenglerei, fdr die Befestigung der Regenrinnen; 
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beim installations- und LUftungsbau, fUr die Befestigung der 
Rohrsysteme; 

bei der Verbindung und AbhSngung von stromf Uhrenden 
Elementen, eventuell mit nichtleitender Gelenkskugel oder 
GelenJcsschale ; 

bei der Befestigung von GelSndern, Handiaufen und Br<lstungen 
und dergleichen; 

bei Abstandshaltern ftir Baustahlbewehrungen; 
bei Leitschienenbef estigungen; 

beim Tiefbau, fvir die AbstUtzung von Kttnettenschalungen; 
bei der FahrzeugabstUtzung, ftir Baumaschinen, Bau-LKWs und 
dergleichen; 

beim Stahibau, fur Anschweifiausf Uhrungen; 
beim Maschinenbau, far EndanschlSge und die 
Materialaufspannung, etwa ftir WerJczeugtische mit T-Nut- 

fUhrungen; 

beim Glasbau, tixr die Befestigung von Vorsatzscheiben; 
bei der Tischlerei, fUr die Anschlag- und Schnellverstell- 
halterung; 

bei der Medizintechnik, far die Schnellverstellung und 
Schnellarretierung yon medizinischen Ger^ten; 
bei der Wehrtechnik, fxir Dreibeinauf stellungen und den 
Aufbau von Satellitensystemen; 

bei der schnellverstellbaren und schnellarretierbaren 
Befestigung von: Leuchten, Sensoren, Oberwachungskameras, 
Bewegungsmeldern^ Antennen, Satellitensystemen, 
Sonnenschutz, Navigationssystemen, Freisprecheinrichtungen, 
Handyhaltern, FitnessgerSten, Radarger^ten zur 
StraBenOberwachung, Verkehrszeichen, Verkehrsspiegel, 
Reklameschildern, Abf allbehaltern . 

Ein Ausftihrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend an 
Hand der Zeichnung beschrieben. 
Es zeigt: 
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Fig 1 einen Schnitt durch eine Versrell- und Fixiervor- 

richtung mit einem Druclckeil zur Fixierung und mit 
einer Ankerschrauben- und einer WinkelstUclc- 
ausftlhrung, 

Fig. 2 einen Schnitt durch eine Verstell- und Fixiervor- 

richtung mit einem Zugkeil zur Fixierung und mit 
einer Ankerschrauben- und einer Winkelstttck- 
ausfUhrung, 

Fig. 3 einen Schnitt durch eine Verstell- und Fixiervor- 

richtung mit einem Druckkorper mit Ktirnerspitze zur 
Fixierung an einem Kugelteil eines Bef estigungs- 
kSrpers und einer Feder zur Rttckstellung, sowie 
einem DruckkOrper in einen Schalenteil eines 
Befestigungskorpers eingreifend. 

Fig. 4 einen Schnitt durch einen Wandaufbau, mit Mauer- 

werk, Vorwand mit Rahmenaufbau und Isolation, mit 
montierter Verstell- und Fixiervorrichtung mit 
abgewinkeltem Bef estigungsbolzen, 

Fig- 5 einen Teilausschnit eines Rahmenholzes nach Fig. 4 

mit verschraubtero, losen WinkelstOck und fixiertem 
Bef estigungsbolzen. 

Fig. 6 einem losen Winkelsttick nach Fig. 4 und 5 in 

Schragansicht . 

Die in Fig.l dargestellte Verstell- und Fixiervorrichtung 
zeigt ein zylindrisches Rohr als GrundkOrper 1, in dessen 
erstem Endbereich 2 ein erster Bef estigungskorper 4 mit 
einem Winkelsttick 16 am freien Ende eines Bef estigungsbolzen 
9 angebracht ist und in dessen zweitem Endbereich 3 ein 



zweiter Bef estigungskorper 5 mit einer Anlcerschraube am 
freien Ende eines Bef estigungsbolzens 9 befestigt ist. 

Die beiden Bef estigungslcbrper 4 und 5 bestehen jeweils aus 
einem Kugelteil 10, der mit geringem Spiel in dem Rohr des 
Gxundkorpers eingesetzt ist und der nach aulien zu von eineiu 
Sprengring als Halteteil 12 gehalten ist, der in eine 
Ausdrehung 13 der Innenwand des Rohres eingelegt ist. 

Nach innen zu schlieflt jeweils ein erster Druckkttrper 6 und 
ein zweiter DruckkCrper 7 mit geringem Spiel in dem Rohr 
verschiebbar gelagert und schliefit an den zugeordneten 
Kugelteil 10 mit einer an die Kugelfiache angepafite konkave 
Fiache an, wMhrend die gegenviberliegende Endfiache kugelig- 
oder zylindrisch-konvex geformt ist, die theoretisch eine 
Punktauflage oder Linienauf lage far ein KeilstUck 8 bildet. 

Das Rohr ist mittig mit einem angeformten Rohransatz 23 
versehen, der eine Bohrung mit einem Innengewinde 22 fiir das 
Gewinde 21 des als Druckkeil 19 ausgebildeten KeilstUckes 8 
trSgt, das hier mit Inbusverschraubung dargestellt ist. 

Der Druckkeil 19 Ubt beim Einschrauben Druck auf die beider- 
seits angeordneten Druckkttrper 6 und 7 aus die jeweils den 
zugeordneten Kugelteil 10 gegen den Halteteil 12 drSngen und 
Starr stellen und umgekehrt wieder frei geben. 

GegenOber dem KeilstUck ist in der Rohrwand des GrundkSrpers 
1 eine Fiihrungsbohrung 26 Fuhrungteile angeordnet, die in 
der Darstellung nicht angegeben sind. 

Die Befestigungskarper 4 und 5 sind in jeweils in gegenuber- 
liegenden Endlagen dargestellt und daneben ist noch jeweils 
eine Mittellage und eine zweite Endlage wiedergegeben, wobei 
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die Ausformung der Render, angepaBt an die Bef estigungs- 
bolzen gezeigt ist- 

Bei dem zweiten Bef estigungskbrper 5 Lsz eine noch weiter 
verschwenlcte Lage angedeutet, in der der Bef estigungsbolzen 
9, der ein Sechskantprof il besitzt, in eine Ausnehmung mxt 
dessen SchlUsselweite ein und bildet dann ein Schraub 
werkzeug zum Einschrauben der Ankerschraube 15. 

in Fig. 2 ist eine Verstell- und Fixiervorrichtung wieder- 
gegeben, bei der abweichend von Fig.l ein als Zugkeil 20 
ausgebildetes Keilsttick 8 angewandt ist, das durch- die 
FUhrungsbohrung 26 eingesetzt ist und mit dem Schaft, der 
ein Gewinde tragt durch eine gegenUberliegende Bohrung 27' 
geftihrt ist und dort mit einer Mutter 25 verschraubt ist, 
die auf einer Auf lagescheibe 30 liegt die auf einer 
gefrSsten Schltisself lache 24 des Rohres ruht. 

Bei dem zweiten Bef estigungskOrper 5 ist der Kugelteil 10 
teilweise aufgerissen dargestellt, mit einem Innengewinde 14 
in das der Bef estigungsbolzen 9 mit seinem Gewinde 
eingeschraubt ist. 

Am ersten Endbereich 2 des Rohres des Grundk6rpers 1 ist ein 
Halteteil 12 fiir den Kugelteil 10 durch Verengen des Rohres 
hergestellt. 

In Fig. 3 ist abweichend von Fig.l und 2 ein erst er Bef esti- 
gungakttrper 4 mit einem ersten DruckkOrper 6 wiedergegeben, 
bei dem der Druckkorper 6 mit einer KOrnerspitze 28 versehen 
ist, die in den Kugelteil 10 beim f ixieren eingedrUckt wird, 
wobei die Gegenkraft einer Druckfeder 29 das LOsen 
erm&glicht . 
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Beim zweiten Bef estigungskbrper 5 Let. ein Kugelschalenteil 
11 vorgesehen, in dessen- Inneres ein Stempelf ortsatz 31 des 
zweiten Druckkorpers 7 reicht. 

in Fig. 4 ist eine Verstell- und Fixiervorrichtung darge- 
stellt, die einerseits mit der AnJcerschraube 13 des Befe- 
stigungsteiles 32 des Bef estigungskorpers 5 im Mauerwerk 39 
der wand verschraubt ist und andererseits mit dem Befesti- 
gungsbolzen 9, der bei dem Bef estigungskOrper 4 etwa 30 Grad 
abgewinkelt ist, in einer Einpressung 35 eines losen Winkel- 
stackes 33 fixiert ist, das seinerseits an einem Rahmenteil 
38 aus Holz befestigt ist, das Teil einer Vorwand bildet, 
deren Isolation und Aulienschicht ersichtlich ist. 

Das lose WinkelstUck 33 besitzt eine Einpressung 35, die im 
rechten Winkel zu dessen Abwinkelung veriauft und mit einer 
Offnung fiir das Durchfiihren des Bef estigungsbolzenz 9 in der 
T^winkelung endet, wie aus Fig. 6 ersichtlich ist. 

Die Einpressung 35 ist innen mit einer Ril.lung 36 versehen, 
in die bei der Montage die Rillen 37 des Bef estigungskfirpers 
9 eingreifen kOnnen und das Fixieren des Bef estigungsbolzens 
9, der Hfthe in Achsrichtung nach, in unterschiedlichen Stel- 
lungen ermdglicht, je nach Notwendigkeit der Montage. 

Die Befestigung des Bef estigungsbolzens 9 im Winlcelstuclc 33 
erfolgt mit Verschraubungen 41, die durch Bohrungen 34 in 
den Rahmenteil 38 eingeschraubt sind, wie aus Fig. 5 
ersichtlich ist. 

Die. Abwinkelung des Bef estigxingsbolzens 9 gestattet die 
Einstellung einer ftir die Geometrie des Wandaufbaues 
entsprechenden SchrSgstellung und die Rillen 37 erlauben 
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gleichzeitig die Anpassung an unterschiedliche Abstande 
gleichbleibender hoher Festellkraft der Verstell- urvd 
Fixiervorrichtung . 



Bezugszeichenliste 



1 GrundJcOrper 

2 erster Endbereich des GrundkOrpers 1 

3 zweiter Endbereich des Grundkorpers 1 

4 erster Bef estigungskOrper 

5 zweiter Bef estigungskorper 

6 erster Druckkbrper 

7 zweiter DruckkCrper 

8 KeilstUck 

9 Befestigungsbolzen des Bef estigungskbrpers 4, 5 

10 Kugelteil des Bef estigungsk5rpers 4, 5 

11 Kugelschalenteil des Bef estigungskbrpers 5 

12 Halteteil des Bef estigungskbrpers 4r 5 

13 Ausdrehung im Endbereich 2, 3 des GrundkOrpers 1 

14 Innengewinde im Kugelteil 10 des Bef estigungs- 

korpers 4, 5 

15 Ankerschraube des Bef estigungsbolzens 9 

16 WinkelstUck des Bef estigungsbolzens 9 

17 Ausnehmung am Rand des Rohres des Grundkbrpers 1 
IB kugelig- oder zylindrisch-konvexe Druckfl^che des 

Druckkorpers 6, 1 

19 Druckkeil des Keilstuckes 8 

20 Zugkeil des Keilstuckes 8 

21 Gewinde des Druckkeiles 19 oder des Zugkeiles 20 

22 Innengewinde im Grundkbrper 1 fiir den Druckkeil 19 odei 
den Zugkeil 20 des Keilstuckes 8 

23 angeformter Rohransatz am Grundkarper 1 f^r den 
Druckkeil 19 oder den Zugkeil des Keilstuckes 8 
eingefrSste SchlUsself ISche am Rohr des Grundkarpers 1 
fur ein Keilstuck 8 mit Zugkeil 20 

25 Mutter fur das KeilstUck 8 

2 6 Ftihrungsbohrung im Rohr des GrundkOrpers 1 gegenUber 
der Bohrung 27 fUr das Keilstuck 8 
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IB 

27 Bohrung fur das Keilsttick 8 

28 Kttrnerspitze des Druckkbrpers 6 

2 9 Druckfeder zwischen dem Druckktirper 6 mit Kc^rnerspitze 
und dem Kugelteil 10 des Bef estigungsk5rpers 4, 5 
5 30 Auf lagescheibe fUr die Mutter 25 

31 Stempel des zweiten Druckkbrpers 7 fur den 
Kugelschalenteil 11 

32 Be-festigungsteil des Bef estigungsbolzens 9 

33 loses Winkelstiick 

10 34 Bohrung des WinkelstOckes 33 zur Klemmverschraubung 

35 Einpressung filr den Bef estigungsbolzen 9 

36 Rillung des Bef estigungsbolzens 9 

37 Rillen der Einpressung 35 

38 Rahraenteil, insbesondere Rahmenholz 
15 3 9 Mauerwerk 

40 Vorwand 

41 Verschraubung des WinkelstOckes 33 fUr die 
Klemmverschraubung 

20 
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30 



35 



